Cneuundukanuja npeamera 3a KIbUr'y npeamMera

Ctyaujcku nporpam

1. Xemujcko HHXEHEPCTBO ; 2. Broxemujcko HHxemepcTBo i bruorexnonoruja (BUB) ; 3.
Umxemepctro 3amrute xuBoTHe cpenune (M3XKC)

M360pHo noapy4je (Moayn)

1. Xemujcko nporueCHo umkemepcTBo (XIIN) ; 2. BHOXeMHjCKO HHKCHEPCTBO U
Buotexunonoruja (BUB) ; 3. MxkemepcTso 3atute sxuBoTHE cpeaune (M3XKC)

Bpcra u HHUBO cTyaHja

Macrep akageMcKe CTyauje

Haszus npenmera

Eneprercka uHTErpamuja npoueca

HacraBHuk (3a npe1aBama)

Mupjana Kujesuanun, ViBona Panosuh

HacraBHuk/capagnuk (3a Bexoe)

Mupjana Kujesuannn, MBona Pagosuh

Hacrasnuk/capagnuk (3a JTOH

1. 360pHU - I'pymna BezaHNX
npeamera 7 - XIIU 2. M360pHM -
I'pyna Be3anux npenmera 1 -
OMOXEMUjCKO MHKEHEPIITBO. 3.

bpoj ECIIB 4{Crtaryc npeamera (o06aBe3nn/n300pHNI) W360puu - U3XKC
Ycios -

ITuses Kypca je 1a CTYACHT OBJaJia OCHOBaMa SHEpPreTCKe CHHTE3€ M MHTErpanuje rnpoueca, Bogehu padyHa o nogu3amy
Mnb eHepreTcke e(MKacCHOCTH IpolLieca ca acleKTa CHeprije U FOTOBUX MPOU3BOJIA, KA0 M IIPUMEHOM MPUHIIMIIA YUCTH]e
npeaMera HPOM3BOIHE Y aHAIN3Y PaJia JAeJoBa MOCTPOjerba U Ipolieca Y LEeIHHH.

CTyneHTH CTHYY 3Halka HAa OCHOBY KOjUX MOTY: pa3BUTH METOJOJIOTHjy HICHTU(PHKOBAba U Pa3BHjamka CTpaTeruje ynorpeoe

OOHOBJBUBHX M IPYTUX CHEPIeTCKHUX M3BOPA, CHEPTETCKYU ; aHAJIU3UPATH MmocTojehe fenoBe u neuHe poleca, HAPOUUTO ca
Hcxon acrniekra noseharma eHepreTcke ePUKaCHOCTH y OHOCY Ha MocTojeha pelierma y MpolecHoj HHAYCTPHjU (eHepreTcka
npeamMera KOH3epBallfja MpoLeca) i CMaberba TePMHUIKOT 3aral)erba JKHBOTHE CPeIHHE ;

Cajnp:kaj npenmera

Teopujcka
HACTaBa

' TEDIVIUAVITTANIYITTTNA ATTAJIYIOA TIFULIECUA, TT ATTAJIVIOA EITENT ETCURNYIA OAATEDA CEIIAT ALIYTUILTYIA
TTIPOLECA. ; Il IPUMEHA UHAWPEKTHE, AUPEKTHE TOIUVIOTHE ITYMIIE YV JECTUJIALIUIN. ; IV
KOH3EPBALIMJA EHEPTUIJE, MEHAIIMEHT TOITJIOTHOM EHEPT'MJOM ; V CUHTE3A EHEPTETCKUX,
ITPOECHNX MPEXA. ; VI YBOBEE, TIPUMEHA TIPUHITUITA YUCTUJE TITPON3BO/IBLE (IIOBERABE
EHEPTETCKE EOUKACHOCTHU AITAPATA, ITPOLIECA, CMABEE IIOTPOILIBLE CUPOBUHA, IOMORHUX
DIVUIA, AP.) ; VIII KOPUITREHBE EHEPTETCKNX M3BOPA CA EKOJIOIIKOI" ACTIEKTA. ITPUMAPHU,
AJITEPHATHUBHU, OBHOBJBVIBU N3BOPU EHEPTMJE (POCUITHA TOPUBA, BMIOMACA, COJIAPHA EHEPTUJA,
I'EOTEPMAJIHA EHEPTUJA, HYKJIEAPHA EHEPTUJA, IP.). ;

IIpakTHyHa
HACTaBa
(Be:xOe, JJOH,
CTYAUjCKH
HCTPaKUBA-
YKH Paj)

Pauynapcke cumynarije eHepreTcke HHTerpanyje nporeca 1 CeMUHAPCKH PagoBH KOjU IpaTe TEOPHjCKy HACTABY.
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BpOj YacoBa aKTUBHE HACTaBe HEJIC/bHO TOKOM ceMeCTpa/TpnMeCTpa/rozmne

IlpenaBama |BekOe JOH CTyaujCcKH NCTPAKMBAYKHU Paj OcTaju 4acoBU
2 1

MeTtone

n3Bohema

HacTaBe IlpenaBama u paj Ha padyHapy.

OneHa 3Ham-a (MakcuMaaHu 0poj moena 100)

IlpexucnuTHe 06aBe3e

MmOoCHa 3aBpm1m HCIIUT MmocHa

CeMuHApCKH pajgoBu (2)

70 30




