Cneuundukanuja npeamera 3a KIbUr'y npeamMera

CTtyaujcku mporpam BHOXEMH]CKO MHIKEHEPCTBO M OMOTEXHOJIOTHja

M360pHo noapy4je (Moayn)

Bpcra u HHUBO cTyaHja Macrep cryauje

HaszuB npenmera ITpojekToBame npoueca y buoxeMujckom i (hapMarieyTcKOM HHKEHEPCTBY

HacraBuuk (3a nperaBama) Bpanko Byrapcku, Munan Munusojesuh

Hacrasuux/capagnuk (3a Bexxoe) bpanko Byrapcku, Munan Munugojesuh

Hacrasuuxk/capaguuk (3a JIOH)

Bbpoj ECIIB 5|Crartyc npeamera (o6aBe3nun/u3o0pHm) [i360pHu

YeiaoB dm3nyka XxemMuja
Vno3HaBame CTy/IeHaTa ca OCHOBaMa IpOjeKTOBakba Mporieca, POLECHUM LIeMaMa, H3BoprMa HHdopMamija 3a
npojekToBame ypehaja u mporeca (THIICKa U HAMEHCKA orpeMa), hOpMHUpPameM METEPHjaHHX, CHEPIeTCKHX M eKOHOMCKHX
OmnaHca Ha HUBOY NOjeJMHAYHKX ypehaja kao u Ha HEBOY KoMIuTeTHOT Tporieca. IIpojexroBame CIP u SIP, meTomonoruja
u300pa orneparyja u onpeMe YHyTap mporeca (onpema 3a mpoliece IpuipemMe, KOHBEp3Huje 1 IpoLiec 0/1Bajama).
Vno3HaBame ca IPUMEHOM MPOrpamMcKor nakera Super Pro Designer 3a npojekroBare mpoleca Ha pealHUM [IpUMepHMa

Mun (mpoug3Boamba BoJIE 32 MHjEKIIHje, NOOUjae HHTEPMEaUjapa y (papManeyTCKoj HHIAYCTPHjU, IPU3BOIbA IPOTEHHA).

npeamera IToce6Ha makma je mocehena n3bopy onpeme u nparehe HHPPACTPYKTYpe Y CTEPUIIHEM YCIOBUMA. ; ;
OcmnocobJbaBame CTyeHaTa 3a H300p oAroBapajyhe onpemMe, MojeJMHMX OIpealrja i MpopadyH Impolieca Koju o0yxBarta,
U3pajy MPOjeKTHHUX IIeMa, TyMauehe MaTeprjaHuX M CHePreHTHUX OHiIaHCa Kao TEXHOCKOHOMCKA aHajn3a Ipoleca.
OcrocobJbaBame 3a kopuiheme mporpamckor makera Super Pro Designer 3a npojekroBame. YI03HABaAkEM ¢a THMCKHM

Hcxon pajioM CTYJCHTH carjie/iaajy yJory u 3Hauaj pajia [ojeMHIa Y HHKemepckoM TuMy. OcrocobbaBame CTyIeHaTa 3a

npeamera Npe3eHTAIM]y TIPOjeKTa y POWer pointu. ;

Caap:kaj npeamera

IIpojeroBame nporueca, m3Bopu nHGOpManyja, nporecHu U P&| nujarpamu, HUBOM OCTPOjekha YIIO3HABAKE Ca THIICKOM 1
HaMmecKkoM omnpeMoM. [IpojexToBame 11eBoBOAa, M300p BEHTHIIA U IyMITH, MelaJa, Jruoduinzatopa u onuctep ypehaja y

Teopujcka CTEPUIIHH YCIOBHMA paja Kao u kiace Basayxa (XEITA ¢uirepn) y 30HamMa mpousBoamke y uaaycrpuju. [IpojexkroBame CIP
HacTaBa u SIP. TTpumena nmporpamckor makera Super Pro Designer 3a u3pamy nporiecHe JOKyMeHTanuje. ; ;

IIpakTnyna

HacTaba IpopauyHaBame AuMeH3Mja onpeMe (OHOPEKTOPH), cenaparopH, ypehaju 3a ¢punrparujy (yarpaduiarpiuja, TaHr€HIMjaaHa
(sewcGe, JIOH, ¢bunTpanyja) , EBOBO/IA 3a MPOTHIIAKE PAJAHHUX MpoLiecHUX (urynaa , n300p aJeKBaTHUX BEHTHIA U ypehaja 3a GpuHaAIHO
CTYyAHJCKH npeunnyaBame (MeMOpaHcku nporecu u Xpomarorpaduja) 3a nporece y HHAyCTPHjU, W300p OnpeMe 3a TpaciopT (uiyna,
HCTPAKUBA- |33 CIP u SIP, npopauyH nojenHuX onepanuja kopumhemeM nporpaMcKor makera Super Pro Designer, uspaia npouecHux
YKH Paj) IeMa U TEXHOCKOHOMCKA aHaJIn3¢e Tpolieca.
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HacTaBe YcMmeHa npeaBama, pauyHCKH 3a1alld, IPHIMEHA IPOTrPaMCKHX MAKeTa, H3pajia MPOjeKTa

Onena 3Hama (MakcumaJnu 6poj noena 100)

IIpegucnutHe o0aBe3e MOeHA 3aBpIIHA HCIIUT NOeHA

AKTHBHOCT Yy TOKY

TpeaBamba NHCMEHH HCIUT
NPAaKTHYHA HACTaBa YCMEHH MCIIUT 40
KOJOKBHjyMH 30|TexHoI0MIKH TIpOjeKaT 30

CeMUHapu




