TEHNOLOGIJA ZAVARIVANJA I LEMLJENJA
Fond časova: 30

Opis predmeta:
Upoznavanje sa električnim karakteristikama izvora struje, toplotnim osnovima procesa zavarivanja, vrstama izvora toplote pri zavarivanju, toplotnim poljima; toplotnim ciklusima. Upoznavanje sa različitim postupcima zavarivanja (elektrolučno zvarivanje –ručno, pod praškom u atmosferi inertnog i/ili aktivnog gasa; pod troskom; elektrootporno – tačkasto, šavno; Zavarivanje u čvrstom stanju – trenjem, trenjem alatom, novi postupci – eksplozijom, laserom. elektronskim snopom) i lemljenja radi osposobljavanja studenata da pravilno odaberu tehnologiju (postupak, parametri proesa, dodatni materijal, naknadna termička obrada) za zadane uslove i da sagledaju specifičnosti u promenama oblika i veličine tečnog kupatila i zone pod uticajem toplote koja je karakteristika svakog postupka

Cilj predmeta:
Omogućiti poznavanje različitih tehnologija zavarivanja i lemljenja radi osposobljavanja studenata da pravilno odaberu tehnologiju za zadane uslove i da sagledaju specifičnosti u promenama oblika i veličine tečnog kupatila i zone pod uticajem toplote svakog postupka.

PROGRAM:

TEHNOLOGIJA RUČNOG ELEKTROLUČNOG ZAVARIVANJA. Osobenosti i primena postupka. Izbor parametara zavarivanja. Priprema materijala

TEHNOLGIJA ELEKTROLUČNOG ZAVARIVANJA POD PRAHOM. Osobenosti i primena postupka. Izbor parametara zavarivanja. Priprema materijala

TEHNOLOGIJA ZAVARIVANJA U ZAŠTITNOJ ATMOSFERI GASA. Topive i netopive elektrode; aktivni i neutralni gasovi. Osobenosti i primena postupka. Izbor parametara zavarivanja. Priprema materijala

TEHNOLOGIJA ZAVARIVANJA POD TROSKOM. Osovni principi. Područje primene.

TEHNOLOGIJA ELEKTROOTPORNOG ZAVARIVANJA. Osobenosti i primena postupka. Izbor parametara zavarivanja. Priprema materijala.

RAZVOJ NOVIH POSTUPAKA ZAVARIVANJA. Zavarivanje u čvrstom stanju. Zavarivanje trenjem. Zavarivanje trenjem alatom. Zavarivanje eksplozijom. Zavarivanje elektronskim snopom. Zavarivanje laserom.

DODATNI MATERIJALI ZA ELEKTROLUČNO ZAVARIVANJE. 

TEHNOLOGIJA LEMLJENJA. Tehnološke specifičnosti niskotemperaturnog i visokotemperaturnog lemljenja. Područje primene zalemljenih spojeva. Osobine lemova.

	nedelja u semestru
	Aktivnost 

	1
	Postupci zavarivanja. Opšte razmatranje i podela. 

	2
	Tehnologija ručnog elektrolučnog zavarivanja. osobenosti i primena postupka. Izbor parametara zavarivanja. Priprema materijala

	3
	Tehnologija elektrolučnog zavarivanja pod prahom. osobenosti i primena postupka. 

	4
	Tehnologija elektrolučnog zavarivanja pod prahom. izbor parametara zavarivanja. priprema materijala

	5
	Tehnologija zavarivanja u zaštitnoj atmosferi gasa. Topive i netopive elektrode; aktivni i neutralni gasovi. Osobenosti i primena postupka. 

	6
	Tehnologija zavarivanja u zaštitnoj atmosferi gasa. Izbor parametara zavarivanja. Priprema materijala

	7
	Tehnologija zavarivanja pod troskom. Osovni principi. Područje primene.

	8
	Tehnologija elektrootpornog zavarivanja. Osobenosti i primena postupka. Izbor parametara zavarivanja. Priprema materijala.

	9
	Razvoj novih postupaka zavarivanja. Zavarivanje trenjem. Zavarivanje trenjem alatom

	10
	Razvoj novih postupaka zavarivanja. Zavarivanje u čvrstom stanju. Zavarivanje trenjem alatom. 

	11
	Razvoj novih postupaka zavarivanja. Zavarivanje eksplozijom. Zavarivanje elektronskim snopom. Zavarivanje laserom.

	12
	Dodatni materijali.  

	13
	Dodatni materijali. 



Preuzimanje teme seminarskog rada

	14
	Tehnologija lemljenja. Tehnološke specifičnosti niskotemperaturnog i visokotemperaturnog lemljenja. Područje primene zalemljenih spojeva. Osobine lemova.

	15
	Seminarski rad
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NAČIN POLAGANJA ISPITA

Jedan pisani seminarski rad (40%). Ispit se polaže usmeno (60%). Polaganje je uslovljeno uradjenim seminarskim radom. 

Izračunavanje opterećenja studenta na nekom predmetu:

Fond časova u semestru:



30

Priprema za seminarski rad:



25

Pisanje seminarskog rada:



10

Priprema za ispit:




25

UKUPNO:




          90h
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Nastavnik: 
Dr Nenad Radović, docent

